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REMARKS AS | Nete verianten minzugefueqt P4-MAY=02 | Hassel | T
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ii CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. 0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—-SILVER PLATED MIN. 3um AB | Tellereviziznen Gngepeist, Swage hinzugetuest 101006 | Fuen Fremner
Kontaktkoerper vorversilbert min. 0,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um A9 | Note eliendmmer und anslent hinzugerigt 28.11.07 | Waos |Brumner
A CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.3um Ni—LAYER CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER
Kontaktzone wvergoldet min. 0O0,8um ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
i? CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um Au
Ueberfeder innen und aussen 0,4—1,2um Au
A CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA ) +0.5
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE 0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER ~ -
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. Tum wverzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur C
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv 0,8um vergoldet ueber min. 1um Ni—Zwischenschicht - -
X10CrNi188
A CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER — 3 B - - C -
1.50um Ni PLATED, CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER NI—LAYER - - R
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0O,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht 5 A — -—
Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht ~- - ~ - A
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. 1um TIN PLATED OVER Ni—LAYER, 0
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE 0O0.8um Au OVER MIN. 1.3um Ni—LAYER by \ ] Q
Kontaktkoerper und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht 3 m \\ g o
Anlageflaeche zur Ueberfeder selektiv O,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht 9 | r(r\J)
T¢)
0 .
A CONTACT OFF OPTIONAL i |l ! c h _
Abschnitt\Freischnitt ti I
schnitt\Freischni optiona I ] S— ~_ \I
CONTACT RE—TREATED WITH LUBRICANT BARRIERTA DISPERSION
. Kontakt mit Cleitmittel Barrierta Dispersion behandelt
= " max 0.5
O
A VARIANTS WITH CGAP—-SIZE 0.3x0.1Tmm ! R | - 5.6
Varianten mit Gap—Size 0.53x0.1mm i E_ L/ A N
_ N
: S N —
H 39 / 1 -
5 - LU -
m ] o E—
SECTION A—A|SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A |SECTION B—B - 4.9 . 4.5+0.2 N
Schnitt A—A Schnitt B—B Drahtcrimp Schnitt A—A Schnitt B—B EI)-.
H+0.3 8 ©
E+0.3 o F+0.3 Ry _H=#0.3 S
L &
C @)
M 4 " ] I rf).ﬂ \ 07
° o W : ol I ) 0.5—2.5mm? 0.08—0.5mm?
Y
Do, 20.2 D to.2 ! Dy, 0.3
928810-3| A | 928810—4 CuSn4 |min tum /8\ c = 26 4 = 3.6 | 0.5mm2= 1.18 5396351
min 1um 0.5—1.0 = . = . . mmz— . MQC—Applicator
SoTvers oot - G = 2.8 K = 3.9 0.75mm* = 1.27 878181_2 mit Matrize: 3.0 4.0 5.5 18.8 0.4
928810—-1| A 928810—2| CuSn4 min 1um Do, = 1.1 D = 1.8 1.0mm?3*= 1.36 539674—2 UNSFEFAL D
vorverzinnt 2__
063884—2| A | 963885-2| CuSn4 |min 1wm /a\|>1.0-2.5| E = 3.6 H o= a7 | Pomm= 144 e 55 H = 3.8 | Moc_Asslicater | 539635—1 _
— 1.5mm?*= 1.51 _ _ PP . _ ungedichtet
vorverzinnt G _ 38 K - 4'9 2 Omm2: r] 64 G — 3'9 R _ 2'3 878180_2 mit Matrize: 3°3 4‘-3 5.8 18.8 0.4‘ g
963884—1( A S63885—1 CuSn4 min 1um FLR Do, = 1.8 D = 2.6 S e 1 77 Dy, = 1.7 K = 4.3 539674—2
2—927773—1| p |2—927781—1 cCuSn4
N 1—-927773—=1| p |1—=927781—1 CuFe? FE = 3.6 H = 5.5 1.25mm?*= 1.44 F = 2.8 H = 4.2
927773—-6| N | 927781-6 /\ G — 38 K — 58 | =omm= 1.9 G = 3.9 K — 50 PRICSROT | i Motrize: | 3.3 | 4.3 | 5.8 |18.8 | 0.4
CuSn4 FLK 2.0mm?= 1.64 5/8190—=2 539674—2
Q27773—3| N 927781—-3 Corveraimmt D, = 1.8 D = 3.6 5 Bmmi= 1. 77 D,,= 1.7 r = 2.4
i 1
927773—1| N 927781—1| CuFe?2 e
2—927768—1| R |2—927777—1| CuSn4 f
1—-927768—1| R |1—927777—1| CufFeZ2
F = 3.6 H = 4.7 1.25mm?*= 1.44 FE = 2.8 H = 3.8
927768—9| P 927777—9 A A\ >1.0—2.5 2 MQC—Applicator | 2296351
1.5mm = 1.51 PP
G = 3.8 K = 4.9 G = 3.9 K = 4.3 578180—2 mit Matrize: 3.3 4.5 5.8 18.8 0.4
927768—6| P 927777—6| CusSn4 A FLR 2.0mm?= 1.64 539674—2
B D,,= 1.8 D = 2.6 2__ D,.= 1.7 R = 2.3
927768—-3| p 9277773 _ ° 2.5mm?*= 1.77 >
vorverzinnt
927768—1| P 927777—1| CuFeZ2 min um
4
Ul2-927771-2| N | 2-927779-2 VANIAN
C CuSn4
YV12-927771—1| N |2—927779—1
C /2\
% 1—927771—1| N [1—-927779—1| CuFeZ
g 927771—-9| M 927779—-9 /3\ A\ 0.5—1.0 E = 2.6 H = 3.6 0.5mm?= 1.18 E = 2.2 H = 2.8
/\ MQC —Applicator 2596551
927771—8| N 927779-8 FLR G = 2.8 K = 3.9 2 G = 2.8 K = 3.4 mit Matrize:
AN CLSna 3 5 0.75mm 1.27 878181—2 539674— 7
N| 927771-8| M 927779—6 {j} Do, = 1.1 D = 1.8 | 1.0mm’= 1.36 Dor= 1.2 R = 1.6 2 * 2.0 | 188 0.4
| _
ﬁ Q27771—=3| M S27779-3 vorverzinnt
min Tum
% Q277711 M 927779—1| CufeZ2
21 2-927774—1| ¢ | 2-927776—1 CuSn4 f
1—-927774—1| C |1—-927776—1 CufFe?2
E = 2.1 H = 2.7 0.2mm?*= 0.98 FE = 1.7 H = 2.2
927774—-8| C 927776—8 /3\ /5\ 0.2—0.5 0.95mm’= 1.00 MQC —Applicator 539635—1
G = 2.1 K = 2.8 G = 2.1 K = 2.4 8783392 mit Matrize: 2.5 3.5 5.6 18.8 | 0.4
927774—6| B | 927776—6| Cusn4 /\ FLR 0.35mm?= 1.05 5397372
D,,= 0.8 D = 1.4 0.5mmi= 1.12 Do,= 0.8 R = 1.3
Q27774—-3| B Q27776—3 i
vorverzinnt
min Tum
Q27774—1| B Q27776—1 CuFe2
A
2—963708—-1| C | 2—9637/7—1 CusSn4 THIS DRAWING IS NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
A AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE. FOR DEFINITE
1—-963708—1| C |1—963777—1| Cure2 SPECIFICATION SEE RESPECTIVE AMP CUSTOMER DRAWINGS.
0.08—-0.2 E = 1.7 H = 3.1 0.08mm?= 0.79 E = 1.5 MQC—Applicator FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.
965/08—6| B S637/77—6 & Sonderleitung ©& = 1.7 K = 3.2 0.14mm™= 0.83 G = 1.8 378599 — 2 /344141 2.2 S.7 =-9 18.8 O.4 Diese Zeichnung unterliegt nicht dem staendigen Aenderungsdienst
CuSn4 Iso® 1.8-0.3 D, = 0.6 D = 1.6 0.22mm?3= 0.87 D,,= 0.6 und erhebt keinen Anspruch auf Vollstaendigkeit. Verbindliche
. . Angaben sind der jeweiligen AMP—Kundenzeichnung zu entnehmen.
963708-5| B 9657775 vorverzinnt Weitere Ausfuehrungen auf Anfrage.
963708—1| B 963777 — 1 CuFe? min Tum THIS DRAWING IS A CONTROLLED DOCUMENT. [*V carlgch o oo F e Efectron Tyco Electronics Corporation
TE TE STRIP_ FORM LOOSE_PIECE e e . Ha g 64625 Bensheim
WIRE CRIMP [INSUL. —CRIMP WIRE CRIMP HEIGHT CH WIRE CRIMP [INSUL.—CRIMP APPLICATION TOOL| HAND TOOL i +£0.2mm = PRODUCT GROUP DRAWING FOR:
rahtcrimp sol.—Crim rahterimo—Hoehe rahtcrimp sol.—Crim . ?Etg i: PRODUCT SPEC
ORDER—No. REV ORDER—No.| MATERIAL SURFACE DCB Bandware P |Prent p—Hoehe H Einzelausfuehrung i Ansehlag—ks randzanee A B C D l—: G@ SR il 1S 1ouls Produkt—dgi‘gsef?gsih?[\ff@? fai[:lsz; Kontakt
Werkstoff [Oberflaeche 2 EFXTRACTION TOOL igtg i: AT e SIZE | CAGE GODE | DRAWING NO RESIRICTED TO
STRIP FORM LOOSE PIECE [mm?] CRIMP DIMENSION (mm) Ausdrueckwerkzeug S NCIES MK 7 A Teuoy (REPLACES 116—18016-002)
Bandware Einzelausfuehrung Crimpabmessungen {(mm) No.: 968107 — 1 b Asle R _ A\O 00779©=ﬂ355046 —
— CUSTOMER DRAWING /KUNDENZEICHNUNG SAE o P oo RE\’/_\Q
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— SEE SHEET 1 - — —
Bemerkungen
B D +0.5 i
A CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. O0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—SILVER PLATED MIN. 3um - C -
. Kontaktkoerper vorversilbert min. 0O,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um B -
X10CrNi188
A CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.53um Ni—LAYER CRIMFP AREA MIN. 1um TIN PLATED OVER Ni—LAYER = B—-—
Kontaktzone vergoldet min. O,8um ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht - - A -
A CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um Au = A P
Ueberfeder innen und aussen 0,4—1.,2um Au ] \ ] ﬁ 5
y, O
. EY H? \ S (;__ Cj
A CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA 7 ° T| | \ i M y &
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER R \L‘ | | _J N~ ")
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. 1Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur < ‘ S K J . -
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv O0,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht v ! ] | -/ N ~—
i i
CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER A =
1.53um Ni PLATED, CRIMP AREA Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER L]
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0,8um vergoldet min. 1,3um Ni—Zwischenschicht nax 0.5
Crimpbereich min. 1um verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht 5 R
o
. ool M
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, 9
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER | O
Kontaktkoerper und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, y O /—/
Anlageflaeche zur Ueberfeder selektiv O,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht /\,—ﬂ\/_/ <[
A CUT OFF OPTIONAL S =
Abschnitt\Freischnitt optional | \)—UM
)
SWAGE ONLY FOR PN 929937, 929939, 929941 4 g f o |
Swage nur fuer PN 929937, 929939, 929941 B T S
_|_
©
C °
SECTION A—A |SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A |SECTION B-B
Schnitt A—A | Schnitt B—B | Drahterimp Schnitt A—A | Schnitt B—B Einzel—Dichtungs—System
H+0.3 8 1o
E+0.3 o E=C- KP% =Hi0.3=
T o.‘s
M ) © mi Y
o S ' 9 o4 i % TE TE
5 Q % 5 B = ORDER—No.|ORDER—No.
Y
Dy, 20.2 || Dozo3 Einzeldichtung| Blindatepfen
2—92/7/66—1| E |2—929929—-1 CuSn4
. A FE = 3.6 H 54 | 25mm2= 1.77 | E = 2.8 H = 4.8
1-927766—1| E |1-929929—1| CuFe2 >1.0—2.5 MQC—Applicator | 539635—1
G = 3.8 K 4.6 2.0mm?= 1.64 G = 3.9 K = 4.2 > s78845_p | Mt Matrize: 3.5 5.9 7.5 | 18.8 | 0.4 828905—1 8289221
927766—3| D 929929-3| CuSn4 | _ . . FLK , 5397372
_ D = 1.8 D 3.2 1.5mm*= 1.51 D = 1.7 R = 2.8
927766—1| D 929929—1| CuFe2 min. Tum
2—92993/7/—1| BE |2—9299358—1 CuSn4 f F = 38 H 5.4 2 5mmi= 1.77 F = 2.8 H = 4.8
::’ 1 . () - :Ez. 55 hA C)<::___/5\F>Fj |iC:(]'t() r ESLESS; ES :5 ES - 1
1—92Q9937/—1| E [1—923938—1 CuFe2 G = 3.8 K 4.6 20mmi= 1.64 GC = 3.9 K = 4.2 mit Matrize: 3.5 5.9 /.5 21 0.4 828905—1 828922 —1
FLR 2—-878845-2 | 539737-2
—~
E 92993/7/—6( E 929938—-6 A D = 1.8 D 3.2 1.5mm?= 1.51 D = 1.7 R = 2.8
o CusSn4
- 929937-3| E 929938—3 o ruereinmt
U>)\ 929937 1| E 929938—1| CuFe2 | min. Tum
|
)
o
C
B
4
C E = 2.6 H 5.4 1.0mm?= 1.36 E = 2.2 H= @4.6
O B B B B 05—1.0 _ . 539635—1
1 2—829939—-11 BE | 2—929940—1 CusSn4 MQC—Applicat
N u=n A GC = 2.8 K 4.6 0.75mm?2= 1.27 GC = 2.8 K = 4.2 pReErer mit Matrize: S 2.4 7/ 27 0.6 8283904 —1 828922 —1
FLR 378335-2 5397372
| |1—929939—1| E |1—929940—1 CuFe2
— D, = 1.1 D 3.2 | 0.5mm?= 1.18 | D,= 1.2 R = 2.3
O
N 929939—-6( E 929940—-6 &
C CusSn4
0| 929939-3| E 929940—3 o ruaraimmt
| 9299391 E 929940—1| CuFe2 | Min: KM
1 2—927770—1| G [ 2—9299350—1 CuSn4
< gf; _ . 539635—1
L |1-927770—1| G {1-929930—1| CuFe2 0.5=1.0 MQC—Applicator | O39035~1
7 FLR E = 2.6 H 5.4 1.0mm?= 1.36 E = 2.2 H = ¢4.6 878335—-2 539737_2
927770-8]| G 9299308 A A
L G =28 | K=46 |075mm?’= 1.27| G = 28 | K = 4.2 3 >4 /| 18.8 | 0.6 | B28304—1 | 8289221
Y| 927770-6| F 929930-6| CuSn4 &
= D, = 1.1 D 3.2 | 0.5mm?= 1.18 | D, = 1.2 R = 2.3
927770—3| F 929930—3 orversimmt
[ :
_ 92/770—1] F 92993501 CuFe?2 min. Tum
O
Z 2—929941—-1| E |2—929842—-1 CusSn4 f
vh 2
1 1—-929941 -1 E |1—-929942—-1 CuFe2 E = 2.1 H 5.4 0.omm*= 1.12 E = 1.7 H =42 539635—1
0.2-0.5 0.35mm?= 1.05 MQC—Applicator B
A 929941—6| D 929942—6 A G = 2.1 K 4.6 . G = 2.1 K = 4.35 5783340 mit Matrize: 2.5 4.9 6.5 21 0.9 828904—1 | 8289221
CuSn4 FLR 0.25mm~-= 1.0 5397372 THIS DRAWING IS NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
929941-3| D | 929942-3 Corueraim Dy, = 0.8 D = 3.2 | 0.2mm?2= 0.98 | Do= 0.8 R = 2.4 AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE. FOR DEFINITE
o SPECIFICATION SEE RESPECTIVE AMP CUSTOMER DRAWINGS.
929941—1| D 929942 —1 CuFe2 min.em FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.
2 Diese Zeichnung unterliegt nicht dem staendigem Aenderungsdienst
1=827772=11 D | 1—-928851—1 Cubez A E = 2.1 H S.4 O.omm™= 1.12 E = 1.7 H = 4.2 und erhebt keinen Anspruch auf Vollstaendigkeit. Verbindliche
0.2—0.5 0.35mm2= 1.05 MQC—Applicator 039635—1 Angaben sind der jeweiligen AMP—Kundenzeichnung zu entnehmen.
Q27772—3| C 929931-3 Cusn4 vorverzinnt G = 2.1 K 4.6 G = 2.1 K = 4.35 mit Matrize: 2.5 4.9 6.5 18.8 0.9 8283904 —1 8289221 Weitere Ausfuehrungen auf Anfrage.
2 __ 8/8554—2
min., Tum FLR 0.25mm* = 1.0 5397572 DWN 09—JUN—99 , _
927772—1| C 9299311 Curez ' g DDr: 0.8 D 3.2 Ome2: 0.98 DDr: 0.8 R = 2.4 T:\‘ESSEDZETE\;‘\ESGIETQNiS::fDOLEIEEEESDE?DCKEJJ:]EENETl CHtf' cerloch 09— JUN=99 EWE‘““"’""’ ;f;;l::et;:::;Corpomt‘on
— — STRIP FORM [OOSE_PIECE HEETONS: SN FURS S
WIRE CRIMP | INSUL.—CRIMP [WIRE CRIMP HEIGHT CH WIRE CRIMP [INSUL.—CRIMP |APPLICATION TOOL HAND TOOL o +0.2mm — PRODUCT GROUP DRAWING FOR:
ra crimp | | —Cri rahterimo—Hoehe ro crimp | | —Cri _ 0 PLC i FRODUCT SPEC
ORDER—No. ORDER—No.| MATERIAL | SURFACE DGB Sondware ___|oonterimpTHoene ©n Finzelousfuhrung | nechlesTWKZ | Mendzenee s 10818013 ot Bmpen e Fobte JET Kentakt
REV Werkstoff Oberflaeche \ EXTRACTION TOOL A B C D E g@ 3 PLC o APPLICATION SPEC PP E
STRIP FORM LOOSE PIECE [mm:l CRIMP DIMENSION (mm) Ausdrueckwerkzeug 4NEH§S/WIN§:EE:E2° 11418050 SIZE | CAGE CODE DRA\:?'N?GEEJOLACES 1 16—18016—002) RESTRICTED 10
Bandware Einzelausfuehrung Crimpabmessungen (mm) No.: 968107 — 1 MATER‘ALSEE - FIiEn N MR — O 00779©=‘W355046 —
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